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Informagdes sobre o projeto ambiental

Titulo do projeto: *

Modernizacéo das estagdes de tratamento de efluentes liquidos na Aurora Coop: novo sistema controla a
poluicédo e traz maior eficiéncia e controle operacional

Cidade(s) em que o projeto é (foi) *
desenvolvido?

O projeto foi implantado num primeiro momento no Frigorifico Aurora Chapecé/SC | (2019), seguido dos
Frigorificos Aurora Erechim/RS | e 1l (2020), e do Frigorifico Aurora Guatambu/SC, em (2022).

Categoria de inscrigao: *

Obs.: Escolha apenas uma categoria abaixo para enquadramento do projeto ambiental
participante.

Controle da Poluicdo

*

Escreva um breve resumo do projeto, contendo o local onde é desenvolvido, seus principais
objetivos e resultados ambientais: (O texto deve ter, obrigatoriamente, no minimo 800 € no maximo
1.000 caracteres com espacos.)

A Aurora Coop implantou e modernizou as estagdes de tratamento de efluentes de trés das suas maiores
plantas industriais de aves e suinos de SC e do RS, investindo mais de R$ 40 milhdes.

Apesar de ter lodos ativados operando em outras unidades industriais, a instalacdo dessas estagbes marcou a
historia da cooperativa com avango tecnoldgico e ado¢do de novos conceitos que devem ser replicados em
futuras instalagdes. Parametros de langamento mais restritivos do que os previstos em lei, uso de tecnologia
importada, automagao, redugado de gases de efeito estufa e reuso do efluente na prépria estagcéo reforgam,
nestes projetos, importantes valores da Aurora Coop como ética, qualidade, confianga e sustentabilidade.

Os projetos iniciaram em 2019 e finalizaram em 2022, com excelentes resultados: maior eficiéncia, rigoroso

controle operacional, flexibilidade operacional, redugéo da area ocupada e melhoria significativa dos resultados
do efluente tratado.
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O projeto é decorrente de exigéncias de 6rgaos
regulamentadores?

Descreva o problema ambiental identificado no projeto: (Max. 3.000 caracteres.) *

Os abatedouros de animais sao grandes consumidores de agua devido as exigéncias sanitarias para garantir a
higiene das instalagbes industriais e a qualidade dos alimentos produzidos. Além disso, as aguas residuais
dessas atividades possuem alta carga orgénica, atribuida a presenca de sangue, gorduras e detergentes. Caso
ndo sejam tratados adequadamente, estes efluentes liquidos podem causar impactos ambientais negativos ao
meio ambiente. Muito mais do que uma escolha de método de tratamento, as tecnologias e equipamentos
adequados e de qualidade contribuem para o tratamento de um efluente de qualidade a longo prazo, permitindo
0 bom convivio entre a produgéo, a comunidade e o meio ambiente.

Assim, o tratamento adequado dos efluentes industriais € um controle ambiental necessario e também
estratégico para a promogao da sustentabilidade.

Adicionalmente, as estagdes de tratamento de efluentes também possuem aspectos ambientais importantes,
desde a escolha da tecnologia na fase de projeto até a operagéo. O sistema de tratamento convencional por
lagoas de estabilizagdo possui boa eficiéncia no tratamento e baixo custo operacional.

Porém esta tecnologia tem algumas desvantagens. Os controles operacionais sao restritos, sendo diretamente
afetado pelas mudancgas de temperatura ambiental, ndo sendo tdo eficientes na remogao de nutrientes como
nitrogénio e fésforo, e ocupam grandes areas para implantagdo. Além disso, nos sistemas que contemplam
lagoas anaerdébias ocorre a emissao do gas metano (CH4), que é um gas de efeito estufa com fator de emissao
24 vezes maior que o didxido de carbono (CO2). Os lodos gerados nas estagdes de tratamento de efluentes
também precisam ser removidos frequentemente, o que também gera custos operacionais e impactos
ambientais negativos caso sejam descartados de forma inadequada.

Com o objetivo de melhorar o tratamento de efluentes da Unidade de Erechim | e [I/RS e com planos de
aumentar as capacidades produtivas dos Frigorificos Aurora Chapecé I/SC e Guatambu/SC, a cooperativa
buscou tecnologias e elaborou projetos para modernizagéo das estagdes de tratamento de efluentes de modo a
atender as ampliacdes e reforgar seu valor de sustentabilidade.
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Qual foi a solugéao encontrada? (Max. 3.000 *
caracteres.)

A equipe do Departamento de Engenharia buscou no mercado as melhores tecnologias e experiéncias para o
tratamento de efluentes para adequacao dos trés sistemas. A partir de sistemas de lodos ativados ja
implantados na cooperativa, da necessidade de adequagdes e ampliagbes e da preocupag¢ao de economizar
agua em seus processos, 0s técnicos responsaveis pelos projetos indicaram a substituicdo dos sistemas de
lagoas de estabilizacéo por sistema de tratamento por lodos ativados convencionais, amplamente utilizados no
Brasil e na propria cooperativa. Mas, desta vez, os projetos utilizaram mais automacgdes para a estabilidade do
tratamento e tecnologias importadas para possibilitar o atendimento além de alguns parametros legais.

O sistema de tratamento por lodos ativados convencional e uso de sopradores de ar adotado é mais eficiente e
permite um rigoroso controle operacional, além de reduzir a area ocupada e melhorar significativamente os
resultados do efluente tratado. Sao sistemas e equipamentos robustos e dimensionados para suportar a
flexibilidade operacional que uma industria de grande porte necessita. Em todos os trés projetos foram
adotadas solugdes inovadoras na Aurora Coop. Foram substituidos os adensadores de lodo em concreto
armado por prensas automatizadas e os resultados superaram as expectativas. Apesar de ainda ser mais
custoso financeiramente, o projeto das prensas foi aprovado e deve ser escalado.
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Descreva detalhadamente o que constitui(u) o projeto e de que forma é (ou foi) desenvolvido: (Max. *
5.000 caracteres.)

O primeiro projeto foi idealizado para o Frigorifico Aurora Chapeco I/SC. Neste frigorifico a cooperativa tinha
projeto para aumentar o abate de 4.700 suinos por dia para 10.000 suinos por dia. A empresa obteve o
licenciamento ambiental em meados de 2018 e imediatamente iniciaram as obras de ampliagdo. A nova estacao
de tratamento de efluentes foi projetada para instalagdo dos seguintes equipamentos: peneira estatica (03
unidades), tanque de equalizacéo (01 unidade), flotador de ar dissolvido (01 unidade), tanque andxico (01
unidade), tanque aerado (01 unidade), decantador secundario (01 unidade), adensador de lodo (01 unidade),
centrifuga de lodo (02 unidades), calha parshal (04 unidades), cloracao (01 unidade). As obras de adequacéo
duraram cerca de um ano e meio e em outubro de 2019 entrou em fase de testes a nova estacao de tratamento
de efluentes (ETE). Nesta ETE foram investidos 14 milhdes de reais. A nova estacao de tratamento de efluentes
tem capacidade para tratar 300 m3*h, com eficiéncia de remocédo de DBO acima de 99% e atende plenamente
todos os padrdes de langamento de efluentes em corpos hidricos receptores.

O segundo projeto foi instalado para o Frigorifico Aurora Erechim | e |I/RS. Esta estagédo de tratamento de
efluentes recebe efluentes de duas plantas, uma com capacidade de abate de 2.000 suinos por dia e outra com
abate de 140.000 aves por dia. A cooperativa obteve o licenciamento ainda em 2018, autorizando a implantacao
de dois tanques de equalizacao de efluentes, um em cada unidade, um sistema de lodos ativados composto por
lagoa de lodo ativados (reator biolégico), decantador, desidratador de lodo, soprador. A conclusdo da obra
ocorreu no final de 2019 e os testes operacionais iniciaram em margo de 2020, devido a pandemia de COVID-
19. A nova estagao de tratamento de efluentes tem capacidade de tratar 250 m3/h, com eficiéncia de DBO acima
de 99% e também atende plenamente todos os padrbes de langamento de efluentes no corpo hidrico receptor.

O projeto mais recente instalado foi no Frigorifico Aurora Guatambu/SC. Nesta unidade, a cooperativa tinha
projeto para aumentar a capacidade de abate de 142.000 aves por dia para 379.000 aves por dia. A Aurora
Coop obteve o licenciamento ambiental em 2020 e imediatamente iniciaram as obras de ampliagdo. A nova
estacao de tratamento de efluentes foi projetada para instalagdo dos seguintes equipamentos: peneira estatica,
tanque de equalizacgao, flotador de ar dissolvido, tanque andéxico, tanque aerado, decantador secundario,
centrifuga de lodo, calha parshal, cloracao.

As obras de adequacédo duraram cerca de um ano e meio e em setembro de 2022 entrou em fase de testes a
nova estacao de tratamento de efluentes (ETE). Nesta ETE foram investidos 22 milhdes de reais. A nova
estacao de tratamento de efluentes tem capacidade para tratar 400 m3/h, com eficiéncia de remog¢ao de DBO
acima de 99% e atende plenamente todos os padroes de langamento de efluentes em corpos hidricos
receptores.

As trés estacdes de tratamento modernizadas operam totalmente por vias aerdbias, desativando as antigas
lagoas de estabilizagcado anaerdbias, e reduzindo significativamente a emissao de metano, gas de efeito estufa.
Além disso, foi completamente eliminada a emisséo de odores desagradaveis das lagoas anaerdbias, devido a
presencga de sulfetos.

Resultados numéricos do projeto. Quantifique em numeros os resultados obtidos: (Esta questao
exige ao menos um resultado quantificado. Exemplo: 150 arvores foram plantadas; 10 mil litros
de dleo reciclados; 22 escolas contempladas com o programa de educagao ambiental; 5 mil
copos plasticos poupados, etc.)

https://docs.google.com/forms/d/1_2ksMAZgRnaoG64gMwz1U5VINKTOOI-SsATsY__ OFs/edit#response=ACYDBNh-gZzXhroHEm8c_QqgDRc... 4/6



14/05/2024, 16:19 30° Prémio Expresséao de Ecologia - Formularios Google

*

Resultado
1:

Reducédo de impacto resultando na melhoria na qualidade do efluente liquido tratado, atendendo todos os
parametros de langamento.

Resultado
2:

Reducéao de 100 toneladas de DBO lancadas nos corpos hidricos receptores por ano. Reducgao de 2/3 da
média de DBO langada de 33 mg/L para 11 mg/L.

Resultado
3:

Redugdo na emissdo de 1.954 toneladas de metano (CH4) e 54.712 toneladas de CO2 equivalente, pela
eliminacéo do tratamento por via anaerdbia.

Resultado
4.

Redugéao de impacto ambiental na comunidade, decorrente da redugdo da emissao de odores
desagradaveis gerado pelos sulfetos devido a eliminagéo do tratamento por via anaerdbia.

Resultado
5:

Tratamento e destinacdo adequada dos lodos com aplicagdo em solo agricola ou compostagem.

Resultado
6:

Reuso de efluente na prensa de lodo bioldgico em 30 m3/h.
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Resultado
7:

Desenvolvimento profissional das equipes de trabalho das estagdes de tratamento de efluentes.

Resultado
8:

Desenvolvimento sustentavel, associando atividades econdmicas importantes para a regido com a
preservacao ambiental e o desenvolvimento social.

https://docs.google.com/forms/d/1_2ksMAZgRnaoG64gMwz1U5VINKTOOI-SsATsY__ OFs/edit#response=ACYDBNh-gZzXhroHEm8c_QqgDRc... 6/6



