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Nome completo do responsavel pelo preenchimento do questionario: *

Bruna Batagin Fabregat

Cargo: *

Engenheira Ambiental

E-mail: *

bruna.fabregat@hyundai-brasil.com

Telefone com DDD: *

(19) 3373-0120

Nome completo do responsavel pelo projeto: *

Marcos Fonseca Oliveira

Cargo: *

Diretor Executivo de Producao



E-mail: *

marcos.oliveira@hyundai-brasil.com

Telefone com DDD: *

(19) 3373-0842

Sobre a organizacao participante:

Razao social: *

Hyundai Motor Brasil Montadora de Automéveis Ltda.

Nome fantasia: *

Hyundai Motor Brasil

CNPJ: *

10.394.422/0001-42

Telefone com DDD: *

(19) 3373-0373

Endereco: *

Avenida Hyundai, n® 777



Bairro: *

Agua Santa

Cidade: *

Piracicaba

Estado: *

SP v

CEP: *

13413-900

Setor de atuacao: *

Montadora de Automoveis

Data de fundagao: (dd/mm/aaaa) *

20/09/2012

Numero de colaboradores: *

3000




Faturamento:(anual em R$)

Por quais normas a organizacao ¢ certificada? *

1SO 9001

1SO 14001

| ] oHsAs 18001

[ ] NBR16001/SA 8000
D Nenhuma certificagao
D Nao se aplica

Outra(s)

Informacgoes sobre a diregcao da empresa:

Nome do(a) presidente ou principal diretor(a): *

Marcos Fonseca Oliveira

Cargo: *

Diretor Executivo de Produgao




E-mail: *

marcos.oliveira@hyundai-brasil.com

Telefone com DDD: *

(19) 3373-0842

Titulo do projeto: *

Melhorias nos processos produtivos visando a conservagao de energia

Categoria de inscrigcao: *

Obs.: Escolha apenas uma categoria abaixo para enquadramento do projeto ambiental participante.

Conservacao de Energia v

Escreva um breve resumo do projeto, contendo o local onde € desenvolvido, seus
principais objetivos e resultados ambientais: (O texto deve ter, obrigatoriamente, no
minimo 800 e no maximo 1.000 caracteres com espacos.) *

A conservacao e o uso dos recursos naturais de forma consciente fazem parte dos principios da
Hyundai Motor Brasil, principalmente nos processos produtivos desenvolvidos em sua fabrica que esta
localizada no interior do estado de Sao Paulo, na cidade de Piracicaba.

Diante disto, neste projeto serdo apresentadas as melhorias implementadas nas suas areas produtivas
com o objetivo de otimizar a utilizagdo de gas natural e energia elétrica, evitando o desperdicio destes
insumos, reduzindo custos, bem como aumentando a vida util de equipamentos.

Foram mapeados processos que demandavam um consumo consideravel de gas natural e energia
elétrica e realizados estudos para avaliar as oportunidades de melhorias. Os processos selecionados
foram o de pré-aquecimento das estufas do departamento de Pintura, os compressores utilizados pelo
departamento de Facilities & Utilities, as prensas do departamento de Estamparia e o sistema de
iluminacgao viario e das pistas de testes de veiculos.



O projeto é decorrente de exigéncias de orgaos regulamentadores? *

Descreva o problema ambiental identificado no projeto: (Max. 3.000 caracteres.) *

A Hyundai possui na sua esséncia o conceito de sustentabilidade e preza em todos os aspectos,
especialmente nos processos produtivos, pelo consumo consciente dos recursos naturais.

Neste sentido, foram identificados alguns processos produtivos que poderiam ser aprimorados visando
reduzir o consumo de gas natural e de energia elétrica, otimizando a utilizagcao destes insumos sem
comprometer a qualidade do processo.

O primeiro deles se da no processo de aquecimento das estufas do ED, UBS e Top Coat do prédio da
Pintura. Este processo demanda um consumo elevado de gas natural, principalmente na etapa de pré-
aquecimento das estufas, onde ha consumo deste insumo até que seja atingida a temperatura ideal para
a secagem das carrocerias.

Comrelagdo ao consumo de energia elétrica, foram identificadas trés oportunidades de melhorias: nos
picos de corrente das prensas, nos compressores e no sistema de iluminagao das vias e pistas de testes.



Qual foi a solugao encontrada? (Max. 3.000 caracteres.) *

Considerando que o consumo consciente dos recursos naturais é premissa essencial do processo
produtivo da Hyundai, foram realizados estudos alinhados com as recomendacdes dos fornecedores
para avaliar a possibilidade de modificagdes que resultassem na reducao do consumo de gas natural e
de energia elétrica na fabrica, sem que a qualidade fosse prejudicada. Os resultados destes estudos
serdo apresentados a seguir.

Ap6s estudo detalhado realizado pelo departamento de Pintura, verificou-se que era vidvel postergar o
acionamento das estufas sem comprometer a qualidade do processo de secagem, ou seja, para as
estufas do ED e UBS foi alterado o horario de acionamento das 18h para as 22h, reducéo de 4 horas por
dia trabalhado e das estufas do Top Coat das 18h para as 20h, reducgao de 2 horas por dia trabalhado.
Além disso, verificou-se com auxilio e aval do fornecedor que para o UBS era possivel reduzirem 10°C a
temperatura de operagao de 195°C para 185°C, nao impactando no desempenho da qualidade do
processo.

Comrelagdo as prensas, a equipe de Manutengao da Hyundai Motor Brasil analisando os graficos de
corrente, torque e velocidade dos motores das prensas, verificou a possibilidade de alterar os
parametros de ganho do inversor reduzindo os picos de corrente mantendo-se o controle de velocidade.
Visando a redugdo do consumo de energia elétrica e de manutencado dos compressores, foirealizada a
avaliagao da substituicdo dos compressores do tipo centrifugo para o tipo parafuso.

Para a iluminacao do sistema viario e das pistas de testes, foi efetuada a substituicdo das lampadas
convencionais (vapor metalico) por luminarias LED, visando a redugao do consumo de energia elétrica,
da geragao de residuo perigoso (lampadas de vapor metélico), bem como aumento da vida Gtil dessas
lampadas.



Descreva detalhadamente o que constitui(u) o projeto e de que forma é (ou foi)
desenvolvido: (Max. 5.000 caracteres.) *

0 projeto apresentado teve como objetivo evidenciar as agdes de boas praticas implantadas nos
processos produtivos da Hyundai visando a conservagao de energia.

Na primeira agao, as carrocerias apos serem devidamente limpas de impurezas passam pela etapa de
aplicagao de primer, base e verniz, onde apds cada aplicagdo sdo encaminhadas as estufas para a
secagem destes produtos em temperaturas pré-definidas. Dessa forma, as estufas precisam ser pré-
aquecidas e demandam um periodo para atingir a temperatura ideal, dessa forma, as estufas do ED, UBS
e Top Coat eram acionadas as 18h. Com a implantagao do projeto de postergacao do acionamento das
estufas, houve a redugcao do consumo de gas natural na ordem de 18 m3/h, totalizando emumano o
equivalente a 54.000 m3 e em RS 135.000,00.

Para o projeto de reducédo de 10°C da temperatura de operacédo do UBS foi possivel reduzir emum ano o
consumo de 19.000 m? de gés natural e economizar em torno de RS 45.000,00

Houve assim um ganho ambiental, reduzindo o desperdicio de gas natural, sem comprometer a eficiéncia
do processo.

Com a reducao dos parametros Pgain e Reset time das prensas implementada pela equipe de
Manutencao, houve a redugédo de 157MW por ano no consumo de energia elétrica, o equivalente ao
consumo anual de 65 residéncias e a redugcao em 4°C da temperatura dos motores, refletindo
diretamente na preservacao da vida util dos motores das prensas. O ganho econémico deste projeto foi
da ordem de RS 74.000,00 ao ano.

Para as duas agdes de melhorias apresentadas acima nao foi necessario nenhum investimento, apenas
um aperfeicoamento do processo visando torna-los mais eficientes.

Como resultados obtidos com a substituicdo de 04 compressores do tipo centrifugo para tipo parafuso
temos a redugao do consumo anual de 2.500 MWh energia elétrica, o suficiente para abastecer por um
ano 1.008 residéncias. Essa reducao do consumo foi possivel pois os novos compressores instalados
operam com uma poténcia menor e ndo descarta o ar excedente devido ao seu sistema inversor de
frequéncia. Além disso, ao contrario dos compressores anteriores, as pegas nao sdo importadaseo
custo com a sua manutengdo é mais vantajosa do que os equipamentos anteriores.

A substituicdo de 261 refletores que utilizavam lampadas convencionais por lumindrias de LED nas vias
internas e pista de testes da Hyundai Motor Brasil possibilitou a economia de 220.000 MWh de energia
elétrica, o equivalente ao consumo anual de 423 televisores ou 89 residéncias. O ganho econdmico deste
projeto foi de cerca de R$ 39.000,00 ao ano. Além disso, com essa alteragdo houve o ganho ambiental
com o aumento da vida util das lampadas que antes era de 3 anos e meio para 11 anos e cinco meses e,
portanto, redugao da geragao e descarte de residuo perigoso (lAmpadas de vapor metdlico).

Dessa forma, foram verificadas que as melhorias implantadas nos processos produtivos da Hyundai
visando a conservagao de energia proporcionou ganhos ambientais e econdmicos consideraveis, sem
demandar grandes investimentos, demonstrando que tais agcdes podem ser amplamente replicadas a
outras industrias que almejam o consumo consciente dos recursos naturais e obter reduc¢des de custos
associados ao consumo de energia.

Resultados numéricos do projeto. Quantifique em niumeros os resultados obtidos: (Esta
questao exige ao menos um resultado quantificado. Exemplo: 150 arvores foram
plantadas; 10 mil litros de oleo reciclados; 22 escolas contempladas com o programa
de educacao ambiental; 5 mil copos plasticos poupados, etc.)



Resultado 1: *

Reducao de aproximadamente 223.000 MWh de energia elétrica

Resultado 2:

Reducao do consumo de cerca de 74.000 m? de gas natural

Resultado 3:

Resultado 4:

Resultado 5:

Resultado 6:

Resultado 7:




Resultado 8:

Resultado 9:

Resultado 10:

Outros indicadores numéricos do projeto:

Data de inicio do projeto: *

14/01/20218

Numero de participantes (renumerados):

Numero de participantes (voluntarios):

Investimento (R$) total com o projeto:



Numero de pessoas beneficiadas:

Numero de familias beneficiadas:

Numero de animais beneficiados:

Numero de espécies beneficiadas:

Para complementar sua inscricdo com imagens do projeto, solicitamos que vocé preencha o formulario abaixo. Favor
nomear os arquivos das imagens com suas respectivas legendas. E obrigatdério o envio de, no minimo, uma a, no
maximo, dez imagens por projeto. Sugerimos que as imagens tenham a melhor qualidade e resolugéo possivel.

As imagens inseridas serdo utilizadas para complementar o seu projeto, que sera avaliado pelo juri da premiacgao, e
também poderao ser utilizadas no site e nas publicagdes ambientais da Expresséo.

Anexar até 10 Fotos: *

\? A esquerda situa... \? Aspecto dos pico... \’ Substituigao dos ...



Caso seja necessario citar os nomes dos fotografos, favor relaciona-los no campo abaixo
(ex.: Nome do arquivo da foto - Fotografo: tal):

Obs.: caso os nomes dos fotégrafos ndo sejam enviados, as fotos receberéo o crédito “Divulgacgéo”.

Autorizo a divulgacao das fotos enviadas no Guia de Sustentabilidade 2021 e no site da
Editora Expressao? *

@ Sim

Nao

Autorizo a divulgagcao do projeto enviado no Guia de Sustentabilidade 2021 e no site da
Editora Expressao? *

@ Sim

Nao

Este conteddo néo foi criado nem aprovado pelo Google.
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