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Centrifuga utilizada no processo de separacao Aspectos visuais do 6leo e da agua durante
da agua e do éleo. 0 processo. 1 Amostra inicial contendo agua
e 6leo; 2 Oleo separado da emuls&o apés o
processo de centrifugacdo; 3 Agua separada
da emulsao apos o processo de centrifugacao.
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Pagina 2: Informagdes cadastrais:

P2 Titulo do projeto ambiental participante:

Reaproveitamento de 6leo de témpera

P3 Categoria de inscri¢ao:

(sem legenda)

Selecione: Conservacgao de Recursos Naturais

P4 Escreva um breve resumo do projeto, contendo o local onde é desenvolvido, seus principais objetivos e
resultados ambientais: (O texto deve ter, obrigatoriamente, no minimo 800 e no maximo 1.000 caracteres com
espagos.)

A Ciser Parafusos e Porcas é a maior fabricante de fixadores da América Latina. Foi fundada em 1959 na cidade de Joinville, e
recentemente, a empresa inaugurou seu novo parque fabril em Araquari (2017), cuja concepgéo foi baseada num dos principais
valores da empresa: o de praticar responsabilidade socioambiental, ou seja, agir dentro dos principios do desenvolvimento
sustentavel. Aliando este principio, ao da Melhoria Continua, a equipe Ciser identificou a oportunidade de recuperar internamente o
6leo de témpera utilizado no Tratamento Térmico, que anteriormente era enviado para rerrefino. A recuperacao é feita através de
um processo desenvolvido pela equipe de engenharia, no qual o éleo contaminado com agua é separado por decantagéo e tratado
por centrifugacéo, igualando as caracteristicas do 6leo recuperado com as de um déleo novo. Somente nos trés primeiros meses do
projeto, foram recuperados 3.000 litros de 6leo, com uma previsdo de economia de 12.000 Litros de éleo apenas em 2019, o
suficiente para abastecer 750 carros populares saindo de fabrica. Além disso com a reutilizagdo acontecendo internamente na
Ciser, sdo eliminados os riscos de transporte desse material, classificado como um residuo perigoso, que se deslocaria 657 km até
a usina de Rerrefino, deixando por consequéncia de emitir mais de 394 kg de CO2. Outro resultado positivo com a implantagao
desse novo processo, foram as diversas novas ideias e agdes que surgiram dos nossos colaboradores, forjando um processo de
produgao cada vez mais sustentavel na Ciser.

1/5



Formulario de Inscri¢do do 26° Prémio Expressao de Ecologia (2018-2019)

P5 Sobre a organizacao participante:

Raz&o social:

Nome fantasia:

CNPJ:

Setor de atuacao:

Data de fundagéo:(dd/mm/aaaa)
Numero de colaboradores:
Faturamento:(anual em R$)

Investimento ambiental:(anual em R$)

P6 Informacgdes de contato:

Endereco:
Bairro:
Cidade:
Estado:
CEP:

Telefone com DDD:

SurveyMonkey

Cia Industrial H. Carlos Schneider
Ciser Parafusos e Porcas
84.709.955/0001-02
Metalmecénico

01.10.1959

1.393

R$ 567.017.080,00

R$ 1.295.812,40

Estrada Geral Rio do Morro, 9277
Itinga

Araquari

SC

89245-000

47 3441 3999

P7 Informacdes sobre o responsavel pelo preenchimento do questionario:

Nome completo:
Cargo:
E-mail:

Telefone com DDD:

P8 Informacgdes sobre o responsavel pelo projeto:

Nome completo:
Cargo:
E-mail:

Telefone com DDD:

P9 Informagdes sobre a diregdo da empresa:

Nome do(a) presidente ou principal diretor(a):
Cargo:
E-mail:

Telefone com DDD:

P10 Por quais normas a organizacao é certificada?

Anderson Almeida Rudnick
Analista Ambiental
anderson.rudinick@ciser.com.br

47 3441 3793

Guilherme Di Bernardi Correa
Analista de Processos
guilherme.correa@ciser.com.br

47 3441 3555

Carlos Rodolfo Schneider
Diretor presidente
presidencia@ciser.com.br

47 3441 3999

1ISO 9001
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Formulario de Inscri¢do do 26° Prémio Expressao de Ecologia (2018-2019) SurveyMonkey

P11 Faca um breve historico da organizagao participante e de suas principais praticas de gestdo ambiental:
(Max. 4.000 caracteres.)

A CISER Parafusos e Porcas é a maior fabricante de fixadores da América Latina. Tem capacidade produtiva de 6 mil
toneladas/més e 27 mil produtos agrupados em 436 linhas para atender a 20 mil clientes em mais de 20 paises. Aproximadamente
1.250 colaboradores estéo divididos entre as unidades produtivas de Araquari (SC), Joinville (SC) e Sarzedo (MG). Ha ainda
Centro de Distribui¢do localizado em Joinville.

Sua fundacao ocorreu em 1959 na cidade de Joinville, recentemente, a empresa inaugurou seu novo parque fabril em Araquari
(2017), cuja concepgao foi baseada num dos principais valores da empresa, o de praticar responsabilidade socioambiental, ou
seja, agir dentro dos principios do desenvolvimento sustentavel. Sendo assim a nova fabrica possui diversos controles e melhorias
ambientais, sendo:

- Sistema de Gestdo Ambiental (SGA)

O sistema de gestdo ambiental foi concebido com intuito de monitorar, controlar e melhorar continuamente as atividades
ambientais da CISER.

- Recursos hidricos

A nova planta fabril da Ciser, em Araquari, tem todas as descargas dos sanitarios, torneiras de jardim e o sistema de combate a
incéndio, abastecidas com agua da chuva captada numa area de 55 mil m?, totalizando um volume anual de aproximadamente
62.400 m® que deixam de ser captados dos mananciais da regido. Além disso, a agua utilizada nos banhos de decapagem &
tratada em ETE e reutilizada no proprio processo, economizando cerca de 400 m® de agua potavel por més.

- Residuos sdlidos

Todos os residuos sélidos gerados na planta fabril sdo gerenciados em conjunto pelo SGA e o setor de logistica e limpeza da
fabrica, sempre focando na nao-geragéo, reutilizagao, reciclagem e destinagdo ambientalmente correta.

- Efluentes sanitarios

Todos os efluentes sanitarios gerados sdo encaminhados para uma ETE compacta com sistema de tratamento por lodos ativados,
sendo este o unico efluente, gerado pela empresa, com langamento apds seu tratamento num corpo receptor, mensalmente os
parametros de langamento sdo amostrados e monitorados.

- Efluentes industriais

A agua utilizada no processo de decapagem é tratada em ETE, sendo um sistema de tratamento por circuito fechado, onde n&o ha
qualquer descarte de efluente industrial em corpo hidrico. Além disso, efluentes oleosos sdo destinados para usinas de rerrefino,
tendo seu ciclo de reciclagem completo. Ja os efluentes industriais acidos sdo encaminhados para tratamento em ETE externa.

- Emissdes atmosféricas

Todos os gases acidos e névoas gerados nos processos de fabricagao sao coletados por um robusto sistema de exaustéo e
tratados em 10 lavadores de gases. Além disso, para o processo de decapagem, que necessita de aquecimento, é utilizado um
aquecedor que usa como matriz energética a queima de pellets de madeira, onde é gerado e tratado material particulado. E
importante ressaltar que se optou por essa matriz por sua caracteristica renovavel, em comparagao as matrizes fésseis.

- Educagao ambiental

Desde a implantagéo da nova fabrica, foram realizadas atividades de educacao ambiental com a comunidade, fornecedores e
colaboradores, partindo desde palestras e capacitagdes. Exemplos: Plantio e doagdo de mudas de arvores, caminhadas e trilhas
ecoldgicas, relacionamento socioambiental com a comunidade, jardim sensorial, orientagdes sobre praticas sustentaveis.

- Preservacado ambiental

A CISER protege uma area de 9.158,57 hectares de Mata Atlantica. E uma vasta regido de florestas nativas onde se localizam as
principais nascentes do rio Quiriri, que fornece 17% da agua consumida em Joinville, a maior cidade de Santa Catarina. Além de
outras areas nesta mesma regido de grande valor ecoldgico que também sao preservadas.

Pagina 3: Informacdes sobre o projeto ambiental participante:

P12 O projeto é decorrente de exigéncias de érgaos regulamentadores?

Nao
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Formulario de Inscri¢do do 26° Prémio Expressao de Ecologia (2018-2019) SurveyMonkey

P13 Descreva o problema ambiental identificado no projeto: (Max. 3.000 caracteres.)

No processo de tratamento térmico da Ciser séo utilizados fornos continuos para fazer a témpera dos produtos. Para que ocorra a
témpera, os fixadores sdo imersos em 6leo mineral com temperaturas controladas e posteriormente passam por um processo de
enxague.

A agua de enxague acaba sendo contaminada com o 6leo de témpera, formando uma agua oleosa, que passa por um processo de
remocgao de 6leo constante durante a operagéao.

Neste processo grande parte do dleo € removido da lavadora, porém ainda com percentual de agua, o que impedia tecnicamente
seu reuso no processo. O destino desta solugdo oleosa era o envio para Rerrefino na cidade de Lencgdis Paulista, a cerca de 657
km dessa unidade fabril da Ciser, emitindo CO2 com a queima de combustiveis para o transporte, além do risco de acidentes
inerente ao transporte rodoviario.

P14 Qual foi a solugédo encontrada? (Max. 3.000 caracteres.)

Identificando uma oportunidade de melhoria no processo foi montada uma equipe de engenharia para retrabalhar internamente a
solugao oleosa, visando recuperar o 6leo de témpera ao invés de envia-lo para Rerrefino, visto ser uma solugao ambientalmente
mais adequada.

P15 Descreva detalhadamente o que constitui(u) o projeto e de que forma € (ou foi) desenvolvido: (Max. 5.000
caracteres.)

No processo proposto, foram segregados e identificados containers para a recepgao e armazenamento de emulséo oleosa
proveniente do processo de lavagéo de pegas apds o tratamento térmico. Assim, sem contaminantes na emulséo, é feita
decantacao da solugéo, onde é possivel separar a agua e o 6leo sem a necessidade de adigdo de outro componente quimico.
Apds a decantagdo, o 6leo e a agua séo dispostos em recipientes distintos e o 6leo passa para a segunda etapa do processo:
centrifugagéo. Durante esta etapa o 6leo passa por uma centrifuga em que por diferenca de densidade é separado o particulado e
a agua remanescente. Este dleo, agora recuperado passa por analises técnicas para garantia de estabilidade das caracteristicas
necessarias para o processo de témpera. Com a aprovagao, o 6leo esta disponivel para ser reutilizado, sem adigdo de nenhum
novo componente. A agua e o particulado sdo enviados para tratamento em empresas parceiras licenciadas para essas atividades.

P16 Quais foram os resultados alcangados com o projeto? (Max. 4.000 caracteres.)

Com a aprovacgao das caracteristicas técnicas do 6leo pudemos reutiliza-lo no processo, dispensando a necessidade de aquisigdo
de 3.000 litros de 6leo novo, apenas em 3 meses, com uma previsao de economia de 12.000 Litros de 6leo apenas em 2019, o
suficiente para abastecer 750 carros populares saindo de fabrica. Além disso com a reutilizagdo acontecendo internamente na
Ciser, sado eliminados os riscos de transporte desse material, classificado como um residuo perigoso, que se deslocaria 657km até
a usina de Rerrefino, deixando por consequéncia de emitir mais de 394Kg de CO-. Outro resultado positivo com a implantagao
desse novo processo, foram as diversas novas ideias e agdes que surgiram dos nossos colaboradores, forjando um processo de
producao cada vez mais sustentavel na Ciser.

Além do ganho ambiental, ja no primeiro més de execugdo do projeto conseguimos uma economia financeira de R$ 20.322,00.

P17 Parceiros que apoiaram financeiramente o projeto:

Nao aplicavel.

Pagina 4: Indicadores numéricos do projeto participante:

P18 Data de inicio do projeto: (Ex.: 01/02/2012)

01 de novembro de 2018
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Formulario de Inscri¢do do 26° Prémio Expressao de Ecologia (2018-2019) SurveyMonkey

P19 O projeto esta em andamento e tera continuidade? Caso nao, descreva a data do término dele: (Ex.:
31/12/2018)

O projeto tera continuidade, somente nesse processo esperamos economizar mais 12.000 litros de 6leo em 2019. A equipe Ciser
planeja testar esse projeto em outros processos.

P20 Investimento (R$) total com o projeto inscrito no O respondente ignorou esta pergunta
26° Prémio Expressao de Ecologia: (Use somente o
valor numérico. Ex.: 25.868,52.)

P21 Numero de pessoas que participaram do projeto: (Use somente o valor numérico. Ex: 10.868.)

Voluntarias 0

Remuneradas 23

P22 Quantas pessoas, animais e/ou espécies ja foram beneficiados pelo projeto? (Use somente o valor
numeérico. Ex.: 5.850.)

Pessoas 23
Familias 0
Animais 0
Espécies 0

P23 Quantifique em numeros os resultados obtidos com o projeto: (Esta questdo exige ao menos um resultado
quantificado. Exemplo: 150 arvores foram plantadas; 10 kg de material reciclado; 25 criangas atendidas pelo
programa ambiental; 150 animais beneficiados)

Resultado 1 3.000 litros de 6leo recuperados em apenas 3 meses

Resultado 2 12.000 litros de 6leos poderao ser recuperados apenas
em 2019

Resultado 3 A unidade de Rerrefino que atende a Ciser fica no

municipio de Lengoéis Paulista a 657 km da Ciser, o
transporte é feito por caminhoées a Diesel, com a
recuperagao ocorrendo dentro da empresa, esse
transporte é evitado, deixando de enviar para a
atmosfera cerca de 394 kg de COz, por transporte.

Resultado 4 394 kg de CO2 emitidos para a atmosfera, por
transporte evitado.

Resultado 5 O o6leo recuperado corresponde ao necessario para
abastecer mais de 750 carros saindo de fabrica.
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